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目前 在各种规格的管式球磨机中安装 

的衬板有许多种类型 ．如花纹平衬板，阶梯 

衬板等。如果把这些衬板按磨机的轴向和径 

向方向所具有的不同断面形状来划 分 大致 

可分为四类： 

1．沿磨机轴向是等截面 、径向是非等 

截面的衬板 如阶梯衬板等。这类衬板的形 

状功能主要在于增加研磨体与衬扳之间的摩 

擦阻力 ．顺应滚动规律 提高研磨体的脱离 

点 使研磨体在径向抛落时增加破．碎与粉磨 

功能 。这种衬板在我国应用般 为普遍。 

2．措磨机轴向是非等截面、径向是等 

截面的衬板 ，如锥形衬板等。这类衬板除了 

具备一般衬板所应有的功能之外，同时改变 

研磨体的分布状态，使研磨体沿磨机轴向按 

大小分级合理排列 从而提高粉磨效率。 

3．沿磨机轴向和径向都是非等截面的 

衬板，如螺旋形衬板。这类衬板在我国还很 

少见 冀东水泥厂磨机所使用的衬板就属这 
一 类 

4．沿磨机轴向和径向都是等截面的衬 

板 

不管是哪种类型衬板 把它们安装在磨 

内 当磨枫转教 ，硬料量以及研磨体填充率 

等为一定时 研磨体的运动规律都将园衬板 

的断面形状不同而各异。众所周知 ．当磨内 

安装普通平衬板且磨l内研磨体具有最大抛落 
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． 在实际生产过程中，为了达到最佳经济 

效益 ，考虑了磨机壹径 、衬板形状．研磨体填 

充率 以及杨料性质等诸 多因素后 ，对于大直 

径磨机 转数要取得高一些；小直径磨机转 

数要低一些 捣国审，小水泥广所使用的磨 

机工作转数基本符合这一规律。 

当磨内安装沿轴．向为非等截面衬板 ．衬 

板表面对磨机轴线而言 ．已不再是平直的， 

而是由连续锥台相接而成．此时磨机内径变 

为阶段式缩 口型 ，其最大直径仍为D．最小 

仅 用5—15秒钟即可形成熟科 由于能 量 的 

同步输送 ．使原料得到全部照射并使之逐层 

脱碳；由于辐射的激发 熟科生产过程中的 

26 · 

分解和化合能迅速完成。其能耗指数比普通 

生产法低10一l 5嘶 得到的且是高级水泥 ． 

投资可比干法生产减少30嘶 
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固 1 磨机 内径 几何 圉 

在图中 L一} 板《度 p一衬板表 面 

倾向角。 

G=Lsin~ E=Gcosi3 

台并二式，得 E=Lsini3cosi3 

故最小直径 D D= 

一 2LsinBcos (2) 

根据几何学相似原理．AB线段中任 一 

点的直径均是L的函数。 

通过(1)式与(2)式相比较．其结果始 

终nI>n。 

显然， 衬板L越 长 其相应的磨机直径 

变得越小 亦越需要在安装锥形衬板后提高 

磨机转数得 以补偿粉磨功能。同时 ，磨机转 

数的提高 ，增加了研磨体的提升次数 ．破碎 

物料机会增加 粉磨物料效果会更好。 

在 当前，我国还很少见到专门设计配有 

锥形衬板的磨机在运行，大多是在原有磨机 

基础上进行改造后安装的 并在安装锥形衬 

板的同时很少伴有提高膳机转数的 技 术 改 

造 于是 出现下列情况 ： 

球磨机的第一仓研磨体以抛落粉碎物料 

为其主要形式 而当安装锥形衬板后磨机筒 

体内腔变小 研磨体在回转过程中沿衬板锥 

面产生一个平行于衬板表面的离心分力 同 

时 ．由于工作转数偏低 研磨体不能被带到 

预定的高度 因而瀑落多于抛落 破碎功效 

不明显。为了避免这种现象的发生 建议在 

安装锥形衬板韵同时 ．提高磨机转数，大约 

比原使用工作转数提高 I一2~／min为宜。 

磨机的第二仓一般的为细磨仓 以研磨 

物料为主 研磨俺以滚动或滑动为其主要运 

动形式。当磨F 安装锥形衬板后 顺应了物 

料磨碎的要求 产量将会有明显提高。 

管式唐机一般 多仓磨 仓宣的设置除 

了要考虑物料性质以及最终细度要求等因素 

外 衬板的断 面形状将是牵制研磨体运动的 

主要鬃件之一。因此，应根据不同的物科、磨 

机直径大小和长度等台理的配置不同的衬板 

结构，用以满足粉磨物料的不同要求 
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