磁 性 衬 板 简 介
一、磁性衬板的工作原理

常规球磨机衬板的磨损，均是因为矿浆、磨矿介质与衬板直接接触，主要是钢球与衬板、矿石之间的磨损和电化学腐蚀等磨损，而由交替排列的磁性衬板却不一样，它安装在球磨机的内壁上，形成曲面磁系，其表面有足够的强磁场。工作过程中，碎钢球和磁性矿物被吸附在衬板表面，形成钢球保护层；对于初装的磁性衬板，可以人工添加碎钢球、碎铁块或铁粉的方法，以形成保护层，保护层的厚度为毫米。由于保护层牢固的吸附在磁性衬板表面，阻止了矿浆介质与磁性衬板的直接接触，大大削弱了矿浆及其它介质对衬板的机械磨损和电化学腐蚀程度，极大的延长了衬板的使用寿命，故磁性衬板又被国内外称为“永不磨损衬板”。但是由于球磨机在不停地运转，还具有滑动摩擦和低微的电化 学腐蚀等作用，因此磁性衬板仍有轻微磨损。随着磁性衬板磨损程度的加深，更接近于磁极表面，其表面磁场强度的增强，使得磁吸引力增大，保护层随之加厚，保护能力加强，所以，磁性衬板初期磨损相对较快，随着金属保护壳的磨损，磨损相应减慢。一般磁性衬板的使用寿命是高锰钢衬板的几倍甚至十几倍。
二、磁性衬板的材料

本厂生产的磁性衬板，为了保证产品质量，在选用材料的材质方面特别注重。 
1、金属保护壳的材质
   金属保护壳的材质是我厂研究人员自行研制的一种特殊的无磁钢材料，它由特种军工合金钢增加一些必要的金属元素转变而来，它具有耐磨、耐酸、耐碱、耐腐蚀、透磁性能强、对磁力无任何阻碍等特性，能使形成的保护层有足够的强度、厚度，从而保证有足够的使用寿命。
2、磁性材料的材质

我厂使用的磁性材料是经过严格的选择。根据多年的使用经验，我厂采用性能稳定、质量可靠的磁性材料。这样保证了我厂的产品质量并且在一些易损部位我们加入了一些钕铁硼等强磁材料。
3、防水胶 

我厂采用一种国外进口防水胶，这种胶的粘合力强，使磁块与保护层牢固粘结在一起。另外防水性能较好，涂在磁块表面，起到防水作用。此防水胶层要有足够的强度，在运输、安装、使用过程中不被破坏。

三、磁性衬板的性能
1、磁性衬板的使用寿命

磁性衬板的使用寿命铁矿二段、三段一般为6-8年，有色金属矿二段、三段一般为4-6年。
   2、本产品重量轻，是锰钢衬板的40-50%。所以能使球磨机电耗降低，比锰钢衬板降低7-10%。
   3、本产品能使球磨机球耗降低，比锰钢衬板降低10%左右。
   4、本产品能使球磨机不漏矿，不研磨轴瓦，无磁团聚现象。
   5、本产品易安装，正常情况下一天安装完毕，减轻工人劳动强度。
   6、本产品最佳使用环境：（1）介质温度00C-1000C度。（2）使用钢球直径Ф60mm及以下。
   7、本产品能使球磨机的磨矿粒度比高锰钢更细，并能增加磨机的产量，磨机作业率能提高1%以上。
